
Son los mejores tanques en el mercado. Ideales para
sistemas de refuerzo, sistemas de riego, bombas
centrifugas, filtración y otras configuraciones.  
Construida con un diafragma de 100% butilo y 
copolímero de polipropileno donde se almacena la
descarga total.

Acero sólido de calibre 16’ acabado 
con pintura de la más alta calidad.

Diseño reductor de la 
condensación el cual elimina 
virtualmente la corrosión externa.

Domos altamente resistentes.

Conexión de acero inoxidable, 
diseñado para soportar 
condiciones extremas.

Diafragma hecho de 100% 
caucho de butilo para máxima 
separación del agua y aire. Base de copolímero de 

polipropileno diseñada para 
soportar cargas pesadas y 
condiciones ambientales 
extremas.
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GUÍA RÁPIDA

Presión máxima 125 psi. Máxima temperatura de trabajo interna y externa 140° F / 60° C.  Precarga del tanque 38 psi.

* La descarga total del tanque establecida a 2 psi por debajo de la presión de inicio.
La descarga puede verse afectada por diferentes factores incluidos la temperatura, presión y elevación.

Pruebas: Alta presión, soldadura, helio y precarga final.

Garantía: 5 años.

DIMENSIONES Y CAPACIDADES - VERTICAL.

DIMENSIONES Y CAPACIDADES - HORIZONTAL.

Válvula de aire: De latón con junta tórica.

Conexión: Acero inoxidable.

MATERIALES DE FABRICACIÓN

Tanque: Acero calibre 16’.

Diafragma: 100% caucho de butilo con revestimiento 
de copolímero de polipropileno.

Acabado: Pintura de alta calidad ideal y resistente 
para instalaciones en interiores y exteriores.
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VOLUMEN TOTAL DEL TANQUE
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